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Caracteristicas Técnicas:

- Control 4 Ejes X,Y,Z,A 4.5 Amp.

- 2 Relés controlados desde Mach3 con “Output 1”7 y “Output 2.

- Salida 24V “Output 3”

- Parada de emergencia “EStop” configurable desde Mach3.

- Senfal de Entrada de Sonda configurable desde Mach3 “Probe”.

- Sefal de Entrada Home X,Y,Z,A de busqueda de 0 Maquina, configurable desde
Machs3.

- Alimentacién general +24V. ( Consumo 500 Vatios )
- Alimentacion drivers opcional de 24 a 36 Voltios .
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Conexion Placa

1.- Alimentacion:

- Conexion +24V ( Conexién opcional de drivers de 25 a 36V ):

+24V ALIMENTACION PLACA

24-36V SOLO DRIVERS

: [
aER

2 3 3
I— GIND
JUMPER PIN 2-3: ALTMENTACTON GENERAL 24V AL " PIN 3 " (PIN 4 STN CONEXION )

JUMPER FIIV 1-2: ALIMENTACION DE DRIVERS DE 25V A36VENEL " PIN 3 .
( S1usamos esta confiqwracion hara falta alimentar la placa con 24V al " PIN 4 ™)

- Conexién +5V:

* La electronica de baja potencia se alimenta del puerto USB.

Senales de Entrada:

- Conexion “Z” Parada de Emergencia:

Srp iy

CONFIGURACION RECOMENDADA
( Cortocircuito en reposo )

* Conectores C1 Y C2 de la imagen conectados en serie.
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- Conexién Sonda “Probe”:

/Sl

CONEXION PROBE - SONDA A GND

- Conexion Home X,Y,Z,A tipo NPN — PNP y con finales de carrera:

-I“I ad 2 s
HOMEX HOMEY HOMEZ HOMEA
NEER AN SOt UG E

* ETJEMPLO DE CONEXTON * EJEMPLO DE CONEXION
DETECTORES INDUCTIVOS DETECTORES INDUCTIVOS
NFN PNP

* EJEMPLO DE CONEXION CON
FINALES DE CARRERA
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Senales de salida

- Salida Relés 1 y 2 Normalmente Abiertos ( Relé 1 posee 2 conectores tanto si se quiere usar
en el conector frontal como en el trasero estos 2 conectores estan conectados en paralelo ):

GND
OUTPUT 3
(250ma) TZ4V

Cc2
R1=0UTPUT 1
1=0UTPUT 2

* Conector C1 y C2 conectados en paralelo

- Conexién Ventilador +24V
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Conexion motores

Motor BT
Eipo

B+

Configuracion Drivers:
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Motor B.F
Bipolar

Motor P-F
Bipolar

Configuracién TQ
T (Ign-pSthV 5 Voltage ratio

L 30%

H 100%
Configuraciéon LATCH:

Input
RESET
LATCH - SW1 S
L MANUAL
H AUTO

B+
B-

o
-

Motor PP
Bipolar
A
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Configuracion Pasos por vuelta:

INPUT
MODE
SWS5 Sw4 SW3
L L L STANDBY MODE
L L H 1/1 PHASE
L H L 172 PHASE TYPE A (0%,71%,100% )
L H H 172 TYPE B (0%,100% )
H L L 1/4 PHASE
H L H 1/8 PHASE
H H L 1/16 PHASE
H H H STANDBY MODE

*H=ON L =OFF 1/1 200 CICLES FOR 360°

Puesta en Marcha y configuracion Mach3.
1.- Conectar la interface al PC mediante cable USB.
2.- Alimentar la interface.

3.- Iniciar Mach3 en la pantalla de seleccién "Motion Control Hardware Plugin Sensed!!"
Seleccionar "CNC-Robotica-USB"

Motion Control Hardware PlugIn sensed!! B x|

Your system is showing more than one control device
Please pick the one you would like this profile o use.

T Mormal Printer port Operation.

& CHC-Rohotica-LUSE

T SmoothStepper_w17efh

O USEStephdotorCir-USEMaotorControl-by-Ck
Mo Device

™ Dont ask me this again Ok |
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4.- Una vez dentro del programa se utilizaran las herramientas de configuracion de Mach3, no
hace falta configurar “Puerto” ni “Pin” de salida, éstos vienen predefinidos por defecto en la
interface,

Elementos configurables “Motor Outputs” (X Axis, Y Axis, Z Axis, A Axis Spindle):
- Habilitar o deshabilitar sefial de salida a motores opcion “Enabled”

- Habilitar o deshabilitar sefal de salida Spindle sefial Analégica “Enabled”
- Cambio de direccién “Dir LowActive”

Engine Configuration... Ports & Pins i ] il

Port Setup and iz Selection  Motor Outputs I Input Signals I Output Signals i Encoder/MPG's i Spindle Setup | kill Options I

Sigral Enabled ‘ Step Ping ‘ Dir Pingt ‘ Dir Lowactive | Step Low Ac... ‘ Step Port ‘ Dir Part ‘
* Axis @ 2 3 kg L4 1 1
' Bxis of 4 5 4 4 1 1
Z Axis ﬁf 8 7 ¥ ¥ 1 1
A Axis of 0 0 of 4 0 0
B Axis L 4 0 0 L L 0 0
iZ Axis ¥ 0 0 ¥ ¥ 0 0
Spindle o 0 0 4 4 0 0

Aceptar | Cancelar I Lplicar

Elementos configurables “Input Signals” (X Home, Y Home, Z Home, A Home, Probe,
EStop):

- Habilitar o deshabilitar sefiales de entrada opcién “Enabled”
- Senal Por bajo o alto “Active Low”

Engine Configuration... Ports & Pins x|

Port Setup and Axis Selection I Motor Dutputs — Input Signals | Olutput Signalsl Encoden’MPG'sI Spindle Setupl kdill Dptionsl

Signal Enabled | Part # | Fin Murber | Active Low | Ernulated | HotKey \j
Wt 4 0 0 o i 0
o 4 1 13 4 & 0
i Home of 11 10 of x o
¥t w o o x ¥ o
e 4 ] ] a & i
¥ Home of 1 11 of a ]
T4+ 4 0 0 a & 0
i 4 ] a a a ]
2 Home of 1 12 of ¢ ]
B4+ 4 o o x® ¥ o
T 4 n n W W n LI
Finz 10-13 and 15 are inputz. Only theze 5 pin numbers may be uzed on this screen
Automated Setup of Inpute

Aceptar | Cancelar I Aplicar
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Elementos configurables “Output Signals” (Enable1, Output #1, Output #2, Output #3 ):

- Habilitar o deshabilitar sefales de entrada opcién “Enabled”
- Senal Por bajo o alto “Active Low”

Engine Configuration... Ports & Pins ll

Part Setup and Axis Selection I MotorDutputsI Input Signals  Output Signals | Enc-:-der.f'MF'G'sI Spindle Setup | kil Dptions

Signal Enabled | Port # | PFin Mumber | Ackive Low -
Digit Trig a 0 0 a

Enablel wf 1 1 e

Enablsz o 0 o w

Enable3 anr 0 o x

Enabled o 0 o x

Enables w 0 o W

Enablet & ] 0 &

Output #1 of 1 |14 of

Output #2 of 0 o of

Qutput #3 wf o ] wf

Output 4 w o o w =

Pinz 2-9.1.14, 16, and 17 are output pins. Mo ather pin numbers zhould be uzed.

Areptar | Cancelar I Aplicar

Elementos configurables “Motor Home/SoftLimits” (Axis X, Y, Z, A):

- Sefal “Home Neg”
- “Auto Zero*

Motor Home /SoftLimits

Entries are in setup uniks,

Auxis Reversed | Soft Mane | Saoft Min | Slow Zone | Horne OFF., | Home Meq | Aukn Zero ‘ Speed % |
Ry 580.00 0.00 1.00 0.0000 of of 50

¥ 4 380,00 0.00 1.00 0.0000 of of 50

z i 0.00 12000 100 0.0000 4 of 50

A 4 100,00 -100,00 1,00 0.0000 4 of 20

B 4 100,00 -100,00 100 0.0000 i of 20

c 4 100,00 10000 1.00 0.0000 i of 20

— =28 home location coordinates
o a4 |0

¥ |0 B |0

m C




